Présentation fichiers CNC F7U
Ailes : Chaque demi-aile est découpée dans un bloc d’EPP de 255 x 640 x 170 mm par 40 mm d’épaisseur. La découpe CNC se fait comme pour une aile sans flèche (au bord de fuite). La flèche (115°)  est obtenue en recoupant l’emplanture et le saumon de chaque demi-aile (25°).

Fuselage : Les pièces sont découpées dans trois plaques d’EPP de 10 mm d’épaisseur.

Une plaque de 280 X 120 mm et deux plaques de 400 x 225 mm, ces deux plaques sont découpées ensemble, après avoir été positionnées en parallèle et verticalement sur la machine.

Nez de fuselage : Découpé dans un bloc d’EPP de 85 X 130 mm en 40 mm d’épaisseur.
Dérives, gouvernes et dessus de fuselage : Les pièces sont découpées dans deux plaques de Dépron  de 400 x 260 mm en 6 mm d’épaisseur. Les deux plaques sont découpées ensemble, après avoir été positionnées en parallèle et verticalement sur la machine.
Verrière : Découpée dans un bloc de Styrodur de 80 X 235 mm en 40 mm d’épaisseur.
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